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KEZELESI UTMUTATO

8515-6s TIPUSSOROZAT
BIZTOSITO VARRATOT
ELOALLITO VARROGEPEK

:8515/610

A miiszaki haladds céljait szolgdlé valtoztotdsok jogadt fenntartjuk!
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0. Bevezetés

Kérjiik a gép lzembe helyezése eldtt oz aldbbi kezelési
Utmutatdt a legpontosabban dtolvasni, és az adott dtmuta-
tasokat figyelembe venni, hogy o gép helytelen lzembe
helyezése és a kezelési hibak elkariithetdk legyenek.

1. A gép jellemzdi

Ez a gép kildn vezetett tlitartéval van felszerelve, és B 27-es
rendszerll, egyenes tlikkel, tehdt flggdleges tlibeszlrdssal
dolgozik.

A varratképzéshez szilkséges valamennyi elem, mint hurok-
fogd, i, kelmetovabbitdle és kesek, kdnyokds forgattyds ten-
gely révén keriilnek meghajtdsra. A gép differencidl-kelme-
tovabbitassal (2 kelmetovdbbitd egymds mégétt) van fel-
szerelve. A gép kdzponti kenéséhez foguskerék-szivatiytvol
mukddd keringd kenést vélasztottunk. 5

A 8515/660-as osztaly még kiildn pillanatkapcsoléval is ren-

delkezik.

2. A gép kicsomagoldasa

Minden varrégépet fellilvizsgalunk és bejdratunk. A gépek
leszdllitdsa beflizétt varrdfonallal és aldhelyezett varrat-
mintdval térténik. A gépet kicsomagoldskor csak az olajteknd
szélénél és a géphazndl szabad megfogni, nehogy megvdl-
tozzon, ill. eldllitédjen a gép bedallitdsa.

Figyelem!

A 8515-6s tipussord gépek kézponti olajkenéssel rendelkez-
nek. A gépek olaj nélkiil kerlilnek leszallitdsro.
A gép lizembe helyezése elStt tehdt olajat kell betdltenit

3. A gép feldllitasa

3.1. Varrdasztal nélkiili szdllitas esetén (1. dbra)

A géppel egylitt leszéllitott méretvazlatnak megfeleléen ki
kell vdgni az asztallapot, és ki kell fdrni a régzitdcsavarok
helyét. A rogzitésre szolgdlé eszkézék 40 mm vastag asztal-
laphoz lettek kiszamitva. Vastagabb asztallapokat be kell
siillyeszteni, mig vékonyabb lapok esetén a killénbségat
megleleld aldtétekkel ki kell egyenliteni.

3.1.1. A tartozékok felszerelése

A gép tartozékait képezé alkatrészeket a kévetkezbképpen
szereljlk:

A két lapot, 1-es tétel, hengeresfejl csavarok segitségével
behizatjuk o varrdasztallap alsé oldalaba. Hogy elkeriljik
a varréaszallap felsé oldaldnak megsériilését, lapos aldté-
teket kell alahelyezni. Mihelyt a lapok felfekszenek a varré-
asztallap alsé oldaldra, eltdvolitiuk a hengeresfeji csavaro-
kat. Az aljzatot, 3-as tétel, a siillyesztett fejii csavarckkal,
4-es tétel, aldtéttel, 5-6s tétel, gumilitkdzbkkel, 6-0s és 7-es
tétel, alatéttel, 8-as tétel, hatszégletli anyakkal, 9-es tétel,
és a kalapanydval, 10-es tétel, egyliitt szintén rderdsitjlik a
varroasztallapra.

Az aljzathor, 3-as tétel, hengeresfejl csavarokkal, 12-es té-
tel, Ugy kell hozzderSsiteni a komplett csapdgybakot, 11-25
tétel, hogy a csapdgybakban lévd kikerekités fedésben
lagyen az aljzatban taldlhaté kikerekitéssel. Az aljzatba
4 db reteszcsavart, 13-as tétel, kell becsavarni. A tovdb-
biokban a hulladékestiszdat, 14-es tétel, a hengeresfejll
csavarokkal, 15-8s tétel, rdgzitjik oz aljzatra. Lengés- és
zajcsillapitds céljabdl a gumiltkdzéket, 16-0s tétel, az
aljzat &s a gép koézé helyezziik. A gépnek a gumitiitkdzdkre,
16-0s tétel, vald felhelyezése eldtt a vondrudat, 17-es tétel,

felfelé kell éllitani és az ekszijat, 30-as tétel, at kell vezetni
a varréasztallapban lévé hasitékon. A gépnek a gumititké-
8kre vaold felhelyezése utdn o vondrudat, 17-es tétel, a
gépen léve karral, 18-as tétel, o csapszeg, 19-es tétel, és a
biztosito tarcsak, 20-as tétel, dltal osszekdtjilk, majd az ék-
szijat, 30-as tétel, ratesszik az ékszijtarcsara, 31-es tétel.
A csapdgybakon, 11-es tétel, 1évé kart, 21-es tétel, és a
varrélab olddsdra szolgdld peddlt, 22-es tétel, a lanceal,
23-as tétel, dsszekotjik. Itt lgyelni kell arra, hogy a pedal
ferdén felfelé dlljon. A motorpedalt, 24-es tetel, amely ldnc,
25-6s tétel, segitségével van Gsszekdtve a kapcsoldmotorral,
26-0s5 tétel, lehetéleg a ti alatt és szintén ferdén felfelé
allva kell elhelyezni.

A védokupakot, 27-es tétel, tgy kell bedllitani, hogy enyhe
nyomas mellett felfekiidjon a gép hdzan levd gumifelilletre.
A védbkupak régzitésére két darab hengeresfejii csavar, 28-as
tétel, szolgdl. A kezeld személynek az esetleg lehulld szen-
nyezddesek elleni védelmére az aljzatra hengeresfeji csava-
rok és aldtétek segitségével egy talca van felerdsitve,

3.2, Szallitas kompleit varréasztallal

A gép tartozékai kdzott taldlhatd alkatrészek felszerelése a
31,1, szakasz szerint térténik.

3.3. Az ékszijfesriilés beallitasa (1. abra)

Az ékszijfesziilés bedliitdsahoz oldjuk o kapesolémotorndl
lévé régzitdcsavarokat, 29-es tétel, az ékszijat, 30-as tétel,
behelyezzik az ekszijtarcsa, 31-es tétel, és a kézikerék, 32-es
tétel, hornydba, beallitjuk o szijfeszlilést, majd meghlzzuk
a rogritdesavarokat, 29-es tétel.

A helves fesziilés akkor van bedllitva, ha az ékszi] a ten-
gelytdvolsag kdzepén kézzel torténd nyomdassal 10 mm-re
benyomhaté {ldsd az 1. abrat).

3.4. Ekszijesere (2. dbra)
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A nyilaszarét, 1-es tétel, belilrsl térténd konnyed Gtések-
kel kissé meglazitjuk, és utédna a nyil irdnydban lenyomjul
a géprél. A csovart, 2-es tétel, kicsavarjuk, a kézikerékrd!,
4-es tétel, levessziik a sapkdt, 3-aos tétel. Az ékszijat, 5-6s
tétel, a gyliris hézagon d&t, 6-o0s tétel, a géphdz és a kézi-
kerék kozott Ggy vezetjlik keresztiil, hogy az ékszij befekiid-
jon a kézikerék hornyaba, 7-es tétel. A sapkat, 3-as tétel,
ratoljuk o kézikerékre, 4-es tétel, majd meghizzuk a csavart,
2-es tétel. A nyildszardt, 1-es tétel, ismét benyomjuk o gép-
héz furataba.

3.5. A fonaltekercsallvany felszerelése (3. dbra)

A 8515/610, —[620, —[630, —/730, —/740-es oszldlyokndl el-
marad égy tekércstdnyér (3. abra).

A gép tartozékai kdzott a fonaltekercsdllvanyhoz szdallitott
alkatrészeket a kévetkezdképpen szereljlk fel:

A fonaltekercsdllvany labdt, 1-es tétel, harom darab siil-
lyesztett feju facsavarral a gép mégétt jobb oldalt rogazitjiik
a varroasztallapra,

A rudaot, 2-es tétel, bedugjuk a lab furatdba és o esavarral,
12-es tétel, rdgzitjiik.

Ezt kovetGen fellilrl a ridra toljuk a hiivelyt, 3-as tétel, és
rogzitjlik a esavarral, 15-8s tétel. A hilvelybe 5 darab orsé-
szeget, 4-es tétel, csavarunk be, és ezeket hatszdgletd anydk-
kal, 16-0s tétel, biztositjuk. A kengyelekre rdtoljuk oz orso-
tanyérokat, 5-0s tétel, és oz aldtéteket, 6-os tétel. Ezutan a
7-es tételszéamd hilvelyt szintén fellilrd! ratoljuk a ridra és a
csavarral, 17-es tétel, régzitjik az orsétdnyérok magassagd-
ban.

A T7-es tételszami persely furataba bedugjuk o 8-as tétel-
szaml kengyelt, és ezt rogzitjik a 2 darab 18-as tételszami
csavar meghizdsdval. Ekdzben a kengyelt, 9-es tétel, olyon
helyzetbe kell vinni, hogy a vezetéfuratok a varrégéphdzzal
parhuzamesan helyezkedjenek el

Mast a 9-es tételszdmd, komplett fonolkengyell toljuk rd,
ugyancsak felilrél, a ridra, és kb.a 8-as tételszdmu ken-
gyel és o rid felsé vége kdzdtti tdvolsdg kdzepén rogzitjlik
a 19-es tételszamu csavarral.

Végezetiil a rid felsd végére a kdvetkezd sorrendben felsze-
relitk az 5 darab fonalvezetét, 10-es tétel: A hatszdgletl
anyat, 21-es tétel, racsavarjuk a rdd menetes darabjdra, oz
aldiéttdresat, 14-es tétel, az 5 darab fonolvezetdt, 10-es
tétel, és a 22-es tételszdmui tarcsét feltoljuk a rid menetes
darabjdra. Ezt kévetden felesavarjuk o két hatszdgletii
anydt, 13-as tétel, a menetes darabra, a fonalvezetSket az
orsétanyérok kozepe fdlé bedllitjuk, majd meghlzzuk és
ellenbiztositiuk a hotszégletl anydkat,

3.6. A pillanatkapesolé szerelése (3.1, dbra) 8515/660

A horgol, 1-es tétel, eldlrél hétrafelé beakasztjuk a kar,
2-es tétel, megfelelé furatdba. A két szégemeld-fiiggdceso-
pagyat, 3-as tétel, és a tengelyt, 4-es tétel, a két feltlzdtt
komplett karral, 5-6s és 6-os tétel, negy darab siillyesztett
fejd facsavar, 7-es tétel, segitségével rdcsavarozzuk oz
asztallop alsé oldaldra, mikézben az eliilsé szégemeld-
fliggGcsopagy furatdnak kézepe oz asztallap élétél 70 mm
tavolsagra helyezkedik el. Az oldal irdnyl tdvolsdg a fiig-
gélegesen lefliggé horoghoz, 1-es tétel, igazodik. A kom-
plett karon, 5-8s tétel, csekély mértékl eltérések kiegyenlit-
hetdk oz anya, 8-as tétel, olddsa és a csapszeg, 9-es tétel,
elallitaso dltal. A csapszeget, 9-es tétel, lgy kell elfordi-
tani, hogy a horog, 1-es tétel, hatulrél elSrefelé beakaszt-
haté legyen. Az anya, 8-as tétel, meghtizasa elétt arra kell
tgyelni, hogy a csapszeg, 9-es tétel, furatdnak tengelye az
asztallappal pdrhuzamosan alljon. Ezdltal ki van zdrva o
horognak a pillanatkapesolé mikédtetése alatti magatél
vald kioldédasa. Ezutan a térdpdrna, 10-es tétel, helyzetét
a kezelé személyhez igazitjuk és a négyszégletli csavart,
11-es tétel, meghizzuk.
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4. Kenési utasités (4. dbra)

Eltavalitiuk az olajbelsité furatndl lévd zdrécsavort, 10-es
tétel, s eren keresztiil a tartozékokkal leszdllitott tdlcsér
alkalmazdsa mellett addig tolilink be olajat a gépbe, amig
kis légbuborék nem ldthatd az olajszintszamen, 11-es tétel,
Csok o kbvetkezd olajat szabad haszndini:

H 36 jeld, TGL 17542/01 szerinti hidraulikaolaj

Viszkozitas: 36 cSt/50 °C

Betéltendd mennyiség: 1,0 | (1000 e¢m?)
A gépbe okkor kell olajot utdnatdlieni, ha az olajszint oz
clajszintszem alsé jeldléséig lesiillyedt.

Figyelem!

8 hét utdn olajcserét kell végezni.

Hogy az olajtekndbél le lehessen ereszient az olajat, ki kell
csavarni a mdgneses szlrd csavarjat, 13-os tétel, és utdna
évatosan ki kell venni a furatbél a komplett mégnesrudat.
A mdgnesridro rdtapadé részecskéket el kell tdvolitani. Ext
kévetden a mdgneses sziiré csavarjdt a komplett mdgnes-
ruddal egyiitt ismét szorosra becsavarjuk.

A B515-8s tipussorozat kdzponti olajozdé rendszerrel van
elldtva. A varrdsi miiveletek megkezdése elétt a kdvetkezd-
ket kell alvégezni:

Az olajszintszemen, 11-es tétel, ellendrizziik az olajszint
dllasat (oz olajnak a két jelzévonal kdzétt kell dlinia).

Jaro gép mellett a kémldablaken 4t, 15-6s tétel, ellendrizni
kell, hogy mikédik-e a kézpenti olajozd rendszer (ha elma-
rad az olajfolyds, akkor a gépet le kell dllitani és meg kell
javittatni),

Havonta egyszer kézzel meg kell olajozni a kelmeleszoritd
rudat, 14-es tétel, (virds jelzés az dllitdcsavaron), és meg
kell tisztitani az olajszlirét, 12-es tétel.

A gép lizembe helyezése el6tt vékonyan le kell olajozni o
tltartd vezetdridjdt, 16-os tétel,

5. A gép hajtdsa

A varrogép hajtasat egy 0.6 kW teljesitményl moter végzi
beépitett tengelykapesolén és ékszijon keresztill. A gép be-
jaratdsa 200 ora gép-alapiddig kell tartson.

7500 &ltés/perces teljesitményhez a kdvetkezd példa szolgdl
alapul az ékszijhajtdshoz:

Motor:

Teljesitmény: 0,6 kW
Fordulatszdm: 2850 f/p
Motortarcsa = ¢4 132 mm
{szamitott atmérs)
Varrégép:

Fordulatszam: 7500 f/p

Hajtétaresa == & 50 mm
(szamitott &tmérd)

Osztaly Max, Ekszijtéresa  Ekszijtarcsa
dltés/perc max, &liés- bejdratdshoz
teljesit- (200 &ra gép-
ményhez alapidd)
3515/610 7500 3 132 mm i 112 mm
3515/620 7500 132 mm 1 112 mm
8513/630 7500 71 132 mm 1 112 mm
3515/660 7100 & 125 mm 112 mm
3515/630 7300 2132 mm &7 112 mm
3515/690 7500 132 mm 3 112 mm
8515/7C0 7500 77 1232 mm 112 mm
8515/710 6300 & 112mm ) 100 mm
8515/720 6300 5 112 mm &1 100 mm
8515/730 6300 112 mm {41100 mm
3515/740 6300 & 112 mm 7 100 mm




Ezeknek a gépeknek a maximdlis teljesitményei a varrandé
kelmének megfelelden teljes mértékben alkalmozhatdk,
Amennyiben technolégiai okokbd! sziikségessé vdlno, hogy
a gépet alacsonyabb dltésteljesitménnyel haszndljak, «
kévetkezd ékszijtdresdk dllnak rendelkezésre, melyek kiilén
megrendelhetok:

Ekszijtarcsa 7 Oltés/perc

71 mm 4000
80 mm 4500
20 mm 5000
100 mm 5600

6. A gép burkolata

A jél felcsappanthatd burkolat biztositjo a hurokfogdkhoz
és szalvezetd elemekhez, a kelmetovdbbitékhoz és a vagé-
herendezéshez vald kdnnyld hozzdférast,

A mellsé csappantyat, 1-es tétel, Ggy nyitjuk ki, hogy meg-
fogjuk a (kés mellett jobbra elhelyezkedd) kimélyitésnél, és
a nyi! irdnyédban a hajtékerék oldala felé nyomjuk, amig
szabadon el nem halad az alsékés rbgzitése mellett, es
clorefelé le nem csappan,

A munkalapot, 2-es tétel, Ugy billentjik ki, hogy lefelé
nyomjuk o laprugét, 3-os tétel, és a munkalapot a nyil ird-
nyaban balra kibillentjik. A csavar, 4-es tétel, olddsa utan
a lop, 53-8 téiel, levehetd, és ezdltal meg van teremtve a
kelmetovdhbitémihéz vald hozzaférés lehetdsége.

A tld, hurokfogdk és a felsGkés hajtdelemei az olajdlidan
lezdrt géphdzban foglalnak helyet. A csavarck, 6-os tétel,
olddsa utdn leveheté a fedél, 7-es tétel, és felllrdl hozzd
lehet férni az emlitett hajtdelemekhez. Az olajteknén, 9-es
tétel, 1évd csavarok, 8-as tétel, olddso utdn a gép levehetd

8. BefGzés

A fonalvezetés az 5. és 6, dbrdn 1dthatd.

az olajiekndrdl, és erxdltal alulrdl hozzd lehet férni a gép
belsejéhez, az olajszivattyihoz és hojtdelemeihez. Elzéleg
le kell ereszteni az olajat!

7. A tii (4. dbra)

A tiket oz &tmend fonalcsatorndval a varrénd felé dgy
helyezzlik be, hogy nyakdval ltkdzésig bevezetjiik a titartd,
17-es tétel, furatdba olymédon, hogy a varrénd dtlathasson
a ti fokan, tehat vallaval hatrafelé, A tiik rogzitésére hen-
geresfejli csovarok, 18-as tétel, szolgdlnak. A tlimagossda
nem vdltoztathats.

A géphez o B 27-es tlirendszer keriil alkalmazdsra,

Oszigly Tlvastagsdg Jérulékosan alkal-
mazhatd
tlvastagsdg

3515/610 Nm 80 Nm 70

8515/620 Nm 80 Nm 70

8515/630 Nm 80 Nm 70

8515/660 Nm 80 Nm 70

B515/680 Mm 80 Nm 70

8515/690 Mm &0 Nm 70

85315/700 Nm 80 Nm 70

a515/710 Nm 100 Nm 90

8515/720 Nm 100 Nm 90

8515/730 Nm 100 Nm 90

8515/740 Nm 100 Nm 90




9. Kelmetovabbitas (7. abra)

Osztélyok: 8515/610, —/620, —[630, -[680, -{690, —[700,
—I710, —[720, —{730, =740

2.1. A keimelovabbitas atjagnak allitésa

A kelmetovabbitds Gtjanak dllitdsa fokozatok nélkil kivilrl
térténik idegen segédeszkdzdk alkalmazdsa nélkil,

2.1.1. Fékelmetovabbité

A munkalap kibillentése utan (a 6. fejezetbe foglaltak sze-
rint) a fokelmetovdbbitét, 1-es tétel, a kévetkezSképpen
allitjuk be:

A csapszeget, 2-es tétel, benyomjuk, és a kézikereket, 19-es
tétel, 4. dbra, addig forgatjuk el a nyil irdnydban, amig be
nem okad a csapszeg, 2-es tétel. Ha a kézikereket o nyil
irdnydban (a gép forgasirdnydban) tovabb forgatjuk, akkor
kisebbé vdlik a kelmetovabbitds utja (8ltéshossz), Ha o
kézikereket a nyillal ellentétes irdnyban forgatjuk, akkor
hosszabba vdlik o kelmetovdbbitdsi at (&ltéshossz). A to-
vabbitasi Ot kivant hosszdnak beadllitdsa utén elengedjitk a
csapszeget, 2-es télel.

9.1.2. Segéd-kelmetovabbitd

A segéd-kelmetovdbbitd, 3-os tétel, tovdbbitasi szakoszdnak
bedllitdsa ugyandgy tdrténik, mint a fokelmetovdbbitos,
csakhogy a 2-es tételszamd csap helyett o 4-es tételszdamu
csapot kell mikddtetni.

9.2, Differencial-viszony

A differencidl-viszony akkor keletkezik, ha a kelmetovabbi-
tok kildnbézé hosszisdgu utakat tesznek meg.
A rendelkezésre d4llé, fokozat mentesen dllithatd tovdbbito-
mivel hullémositani ({fodrozni} és nytjtani lehet.

a) Pozitiv differencial-viszony:
A f8kelmetovdbbitd kisebb tovabbitdsi utat tesz meg,
mint o segéd-kelmetovdbbitd,

b) Negativ differencidl-viszony:
A fokelmetovdhhité nagyobb tovdbhitdsi utat tesz meg,
mint o segéd-kelmetovdbhits,

A kelmetovabbitok tovabbitasi Gtjdnak bedllitasa a 2.1, fe-
jezetben leirtak szerint torténik,
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7. abra

10. Kelmetovabbitas a 8515/660-as osztalynal
(8. dbra)

10.1. A kelmetovabbitas utjanak allitasa

A kalmetovabbitds Gtjanak allitdsa fokozatok nélkll kivilrsl
tarténik idegen segédeszkdzék alkalmazdsa nélkil.

10.1.1. Fékelmetovabbité

A munkalap kibillentése utdn {a 6. fejezetbe foglaitak sze-
rint (g fokelmetovébbitét, 1.es tétel, a kévetkezéképpen
allitjuk be:

A csapszeget, 2-es tétel, benyomjuk, és a kézikereket,
4, dbra, 19-es tétel, addig forgatjuk a nyil irdnyaban, amig
be nem akad a csapszeg, 2-es tétel. Ha tovabb forgatjuk a
kézikereket a nyil irdnyaban (a gép forgdsiranydban), akkor
kisebbé valik a kelmetovdbbitas Utja (oz dltéshossz). Ha a
nyillal ellentétes irdnyban forgatjuk a kézikereket, akkor
hosszabba valik o kelmetovdbbitdsi ut (az Sltéshossz).

A tovdbbitdsi Gt kivant hosszanak bedllitdsa utdn elenged-
jik a csapszeget, 2-es tétel.

10.1.2. Segéd-kelmetovabbité

A munkalap kibillentése utdn (a 6. fejezetbe foglaltak sze-
rint) a segéd-kelmetovahbitdt, 3-as tétel, a kdvetkezdkep-
pen dllitjuk be:



A tecezett anyo, 4-es tetel, kicsavorasa utdn o kar, 3-8s
tétel, feifelé vagy lefelé mozgathatéva valik. A kar alsé
dlldsa a legnagyobb tovabbitdsi hosszat eredményezi, felsé
allasa viszont a legkisebb tovabbitasi hosszat jelenti, A két
allitdesavar, 6-0s és 7-es tétel, segitségével rdgzithetd a
tovdbbitasi hossz értéke. A recézett anydt meghdzzuk.

10.2. Fodrozdsi viszony

A fodrozdsi viszony okkor keletkezik, ha a kelmetovdbbitak
killénbozo hosszisdga utat tesznek meg.

A rendelkezésre all6, fokozatmentesen dllithatd kelmetovab-
bitémlve! csak egy killén kelmeleszoritéval, az elfordithatd
fodrozo késziilékkel egybekdtve fodrozhatd az alséd kelmers-
teg, ha kézben a segéd-kelmetovdbbité mindig nagyobb
utat tesz meg, mint o fékelmetovabbito,

a) Allandé fodrozdsi viszony

A fokelmetovabbitd kisebb utat tesz meg, mint o segéd-
kelmetovahbitd. A recézett anya, 4-es tétel, meg van
huzva, és régziti o kart, 5-8s tétel, egy elére megvdlasz-
tott helyzetben,

Ha a fodrozd késziilék ki van forditva, akkor az also
kelmeréteg nem keriil fodrozasra.

b) Vdltozéd fodrozdsi viszony

A recérett anya, 4-es tétel, oldva van, Ggyhogy a kor,
5-6s tétel, mikédietheté a pillonatkapcsoldval. Az dili-
tocsavarokat, 6-os és 7-es tétel, megfelelden bedllitjuk,
és ezek a hkar, 5-85 tétel, alsd, ill, felsd hatdroldsdra
szolgalnak,

Beallitasi valtozatok:

6-os tételszaml allitdcsavar, valasztott fodrozdsi viszony
7-es tételszami dllitdesavar, nincs bedllitva fodrozdsi viszony
A fodrozdnyelv varrdsndl mindig be van hajtva, Csak a pilla-
natkopcsold mikddtetésekor keril sor o varrandé kelme
also rétegének fodrozdsara.

6-0s tételszédma dilitdesavar, nagy fodrozdsi viszony

7-es tételszdmi dllitdesavar, kis fodrozdsi viszony

Egy munkadarabon beliil a kévetkezd varrdsi miveletek
végezhetdk el:

Behajtott fodrozd készilek mellett a kisebb fodrozdsi vi-
szonnyal fodrozunk, ugyanakkor a pillanatkapcsolé miikédte-
tésekor a varrandé kelme alsé rétegének nagyobb mérvi
fodrozdsat érjik el. Kihajtott fodrozé késziiléek mellett aztan
elmarad a varrandd kelme also rétegének fodrozasa.

A kelmetovdbbiték tovdbbitdsi Gtjanak bedllitasa a 9.1,
pontban leirtak szerint térténik.

A tabldzathban szamitasok Utjan meghotdrozott moximdalis
fodrozasi viszonyok vannak feltiintetve az &ltéshossz fiiggvé-
nyében,

A varrdsi folyamatndl a szdmitott értékektdl o varrandé
kelme tulajdensdgaibdl eredd eltérések lépnek fel.

Osztaly  Oltéshossz mm-ben

1.6 1.7 1.8 1.9 2,0 21
8515/660 1:3,1 1:29 1:28 1:26 1:25 1:24

Osztaly  Oltéshossz mm-ben

2,2 2,3 2.4 2.5 2,6 2.7
8515/660 1:2,3 1:22 1:270 1:20 1:19 1:19

Qsztaly  Oltéshossz mm-ben

2,8 2,9 3.0 31 32
8515/660 1:1,8 1:1,7 1:1,7 1:1.6 1:1,6

Maximdlis fodrozdsi viszony az &ltéshossz fiiggvényében

8

8. abra

11. Keimeleszorité berendezés (9. dbra)

A varrélabtalpnak (leszoritélab talpanak) teljes fellletével
egyenleteten fel kell fekiidnie, hogy a varrandd kelme szo-
rosan le legyen szoritva q tllemez, ill. o kelmetovabbitd elle-
nében. A tinek akadalytalanul keil mozognia az &ltélyuk-
ban. A leszoritétalp nyomdsdnak szabalyozdsdra szolgdl az
allitéesavar, 1-es tétel. Az allitéesavar jobbra tériénd forga-
tdsdval nagyobb és balra valo forgatasdval pedig kisebb
lesz o talpnyomads. Kilénbézé anyagvastagsagok és kereszt-
varratok jobb dthidaldsdnak érdekében a varréldb mozgod
alsdrésszel (talppal) van felszerelve.

A komplett varrdldb kiszereléséhez, ill. eltdvolitdsdhoz oz
oldékart, 2-es tétel, a nyil irdnydba nyomjuk, majd oldjuk
a két darab hengeresfejli csavart, 3-as tétel, és a varrs-
labat kihtzzuk a tartd, 4-es tétel, hornydbdl. A csere el-
végzése utdn szorosra meghtzzuk a hengeresfejl csavarc-
kat, és az olddkart a nyillal ellentétes irdnyba nyomjuk.
Ennek sordn arra kell Ggyelni, hogy a varrélab karjo, 5-8s
tétel, beakadjon a nyomdrid, 6-os tétel, vezetékébe. Ha ki
akarjuk billenteni a varrélabat, akkor az olddkart, 2-es tétel,
a nyil irdnyabo kell nyomni, a nyomérid, 6-os tétel, vezetéke
srabaddd teszi a kart, 3-8s tétel, és o varrdldb balra o nyil
ircnydaha kibillenthets,

Ennek sordn a kibillentés elétt a kovetkezére kell lgyelni:
a tit a legmagasabb helyzetbe kell dllitani. A varréldb be-
billentésekor figyelemme| kell lenni arra, hogy o kar, 5-8s
tétel, beakadjon a nyomérid, 6-os tétel, vezetékébe,



12. Fodrozo késziilék (10. abra)
Géposztalyok: 8515/660

A fodrozd késziilék mdésodik kelmeleszoritdként szolgal, és a
megfeleld varrégarnitirdval egybekdtve lehetévé teszi o
kelme alsé rétegének fodrozdsdt. A két dsszevarrandd kel-
meréteget elvalasztja egymdstdl, és kdzben a legalsd kelme-
réteget egyidejlleg o segéd-kelmetovabbitéra nyomjo,
amely nogyobb tovdbbitasi utja alapjan tébb kelmét tol
elére, mint a fétovdbbitd tovabbszdllit, A f6- és segédtovdb-
bitd kdzott képzett radncok oztdn Ssszevarrdsra kerilnek o
felsd sima kelmeréteggel.

12.1. A fodrozé késziilék magasséga

Kiiléndsen fontos, hogy a fodrozé késziiléket, 2-es tétel, a
két lencsefejl csavar, 1-es tétel, segitségével magassédgaban
agy allitsuk be, hogy a fodrozényelv, 3-as tétel, fellletével
egyenletesen felfekiidjon a segéd-kelmetovdbbitéra, mely-
nek ekdzben legfelsé allasdban kell elhelyezkednie.

12.2. Bedllitds a varras irdnyare keresztben

A varrds irdnydra keresztben vald bedllitds o esavarokkal,
4-gs tétel, tdrténik olymédon, hogy a fodrozényelv a segéd-
kelmetovdbbitéhoz viszonyitva szimmetrikusan helyezkedjen
el,

12.3. Bedllités a varrds irdnydban

Az excenter, 5-8s tétel, {itkéz8ként szolgdl, és a varrandd
kelme vastagsdgdnak megfeleléen annyira dllitjuk kozelebb,
hogy a felsé kelmeréteg ne szorulhasson be a varrétalp és
a fodrozényelv kézé,

12.4. A rugé eléfeszitése

A rugé eléfeszitését a varrandé kelmének megfeleléen be
kell dllitani, hogy biztositva legyen az alsé kelmeréteg biz-
tonsdgos tovabbitdsa a segéd-kelmetovdbbité dltal.

13. Szalfeszités

A varrat kiilseje és rugalmassdga mértékadéan fligg a ti-
és a hurokfogéfonal fesziilésének helyes szabdlyozasatél, A
tifonal fesziiltségét gy kell bedllitani, hogy egyenletes ru-
galmas varrat keletkezzen. Figyelembe kell venni azt a
tényt, hogy a hurokfogd fonalai a tifonallal ellentétben
kisebb fesziilést birnak ki. Td! erés fesziilés a varrat &sszehd-
zé6ddsdt, ill. a fonal gyakori szakaddsdt okozhatja.
Kiléndsen lgyelni kell arra, hogy jél zarjanak a fonalfeszité
téresdk, A varrdfonal vagy a varrandd kelme eléforduld ki-
16nbsége esetén gyakran elegendd mdr a fonalfeszitd anya
fél fordulata is o kildnbség kiegyenlitésére. Vékony drurdl
vastagabbra valo attérés esetén mindig szlikségessé valik a
fonalfesziilés uténaszabalyozdasa.

14. Levagéberendezés (11. abra)

A levagdberendezés a varrando kelme szélének levagdsdra
szolgdl a varrat képzése elétt, Ehhez 7 mm széles kés keriil
felhaszndldsra. Kifogdstalan véagdsi mindség elérésére a
felsé- és alsékésnek eléfeszitett dllapotban kell lennie.

14.1. Felsokés kicserélése

A felsékés, 1-es tétel, a késkar alsé helyzetében gy keril
kicserélésre, hogy kicsavarjuk o hatlapfejl csavart, 2-es
tétel, és a kést felfelé (a nyil irdnydbon) kihGzzuk. A kést
a késkar ezen helyzetében, a vezetScsappal hdtrafelé, felll-
rél betoljuk, amig a mellsé vagééllel kb. 1 mm-rel 4t nem
fedi az alsékés vigoélét, és az alsdkéssel szemben 0,2 mm-
rel vissza nem dll. A vezetdcsapot esetenként 8 mm hossza-
sagra utdana kell kdszérilni. Ezt kévetben ismét szorosra
meghlzzuk a hatlapfejii csavart, 2-es tétel. Ezzel a felsSkés,
1-es tétel, @ nyomdlap, 3-as tétel, hatasdra beszorul a kés-
tartéba.

11. dbra




14.2. Alsékés kicserélése

Az alsékés kicseréléséhez ki kell billenteni a munkalapot
(a 6 fejezethen leirtak szerint). Ezutdn oldjuk a hengeres-
fejli csavart, 4-es tétel, és lefélé (a nyil irdnydban) kihdzzuk
az alsokést, 5-6s tétel. Az 4j kést aluledl, hegyével hatrafelé,
ismét behelyezzik a csapszeg, 6-os tétel, hasitékdba, és a
tdlemez felsd élének mogassdgdig betoljuk. Ezutdn szorosra
meghtizzuk a hengeresfejd csavart.

15. Varratszélesség (11. ébra)
15.1. A varratszélesség bedllitasa
A varratszélességet a kdvetkezdk szerint dllitjuk be:

A késkart a legalso helyzetbe vissziik, kinyitjuk a mellsé
csappantydt, kibillentjik a munkalapot (a 6. fejezetben le-
irtak szerint), majd kicsavarjuk a lencsefejli csavarokat,
10-es és 11-es tétel. Utdna a kivant varratszélességre be-
allitjuk o felsgkést, mégpedig Ugy, hogy balra (keskenyebb
varrat) vagy jobbra (szélesebb varrat) toljuk, majd ismét
szorosra meghtzzuk o lencsefejl csavart, 11-es tétel. Az
alsékést a nyomérugdval, 12-es tétel, és a csapszeggel,
13-as iétel, kissé a felsékésre nyomjuk. A felsé- és alsdkés
kézdtt a varrandd kelmének megfeleld elfeszitést kell be-
allitani, majd szorosra meghizzuk a lencsefeji csavart,
10-es tétel. A varratszélesség csdkkentett hatdrokon beliil
varidlhaté, éspedig a felsé- és alsékés bedllitdsdnak médo-
sitasa mellett. Ezen hatdrokon kiviil sziikségessé vdlik «
tlilemez kicserélése.

15.2. A mellsé csappanty iitkézéjének bedllitasa (4. dbra)
A mellsd csoppantyl Utkdzédjét a varratszélességnek megfe-
lelden kell bedllitani. Ennek sordn oldani kell a hatszégletl
anyat, 20-as tétel, és el kell forditani a csavart, 21-es tétel.
Balra tdrténd forgatds keskenyebb és jobbra vald forgatas
pedig szélesebb varrat bedllitasdra szolgdl. Utdna meghdz-
zuk a hatszdgletd anydt és benyomjuk o csappantydt.

A mellsé csappantyd {itkézdjét ennek sordn dgy kell bedlli-
tani, hogy a felsdkés a nyomdlappal a burkolatlemez, 23-as
tétel, kimélyedésében, 22-es tétel, (a csappantytval dssze-
csavarozva) szabaden mozagjon.

15.3. A burkolatlemez bedllitasa (11, és 12. dbra)

A burkolatlemezt, 12. ébra, 1-es tétel, igy kell bedllitani,
hogy oz alsékés tartéjaban, 11.dbra, 14-es tétel, kdnnyl
eléfeszilés mellett fekildjdn fel.

A beadllitds elvégréséhez oldjuk a hengeresleji csavarokat,

12, dbra, 2-es tétel, bedllitjuk a burkolotlemezt, majd -

szorosra meghuzzuk a hengeresfejli csavarokat.

1 12, abro

16. Oltésképzés

16.1. Hdromszdlas szegévarrat

A szegbvarrat Ogy képzddik, hogy a ti dtvezeti a tiifonalat
az anyagon. A ti felfelé térténd mozgasakor hurok képzédik
a tilemez alatt, melyet a balrdl jdvd alsé hurokfogd fel-
veszi és sajat fonaldval egyiitt jobbra felfelé viszi. Holt-
pontja elérése elétt a jobb oldalrél érkezd felsd hurokfogd
keresztezi az alsé hurokfogd Gtjat. Ez dtvezeti a harmadik
fonalat a hurokfogd dltal képzett fonalhdromszégdn, Ezzel
megtérténik a két hurokfogéfonal hurkoldddsa. A felsé hurok-
fogé fonaldt a tilemezen, a varrélab lancolényelvén keresz-
til a tdhdz viszi, amely ebben az idépontban megkezdi le-
felé torténd morgdsdt. A ti ekdzben beszir a felsé hurok-
fogd, ennek fonala és az altala tartott alsé hurokfogdfenal
kézdtt képzodstt hdromszégbe. Ennél a miveletnél megtér-
ténik a tifonal hurkoléddsa a felsdé hurokfogd fonaldval. A
td lefelé torténé mozgdsa alatt mindkét hurokfogd visszatér
kiinduldsi helyzetébe. Az alsé hurokfogd bal oldali holtpont-
jat {forduldpontjat) rividdel azeldtt éri el, mieltt a td
megérkezne alsé holtponti helyzetébe, mig a felsé hurok-
fogé akkor éri el holtpontjat, amikor a tii mér megkezdte
felfelé valé mozgdsat.

A felsé hurokfogd visszatérésekor az alsé hurokfogéfonal
hurokja lecstszik a felsd hurokfogérél, és az alsé hurokfogd
hétrafelé valé mozgdsa kdzben lecsiszik errgl o tdfonal-
hurok és &sszehurkolddik az alsé hurekfogdfonallal.

16.2. Kétszalas szegévarrot

A sregévarrat gy képzédik, hogy o ti dtvezeti a tifonalat
gz anyagon. A ti felfelé térténd mozgasaker hurok képzédik
a tilemez alatt, melyet a balrdl jévé alsé hurokfogd felveszi
és sajat fonaldval egyitt jobbra felfelé viszi. Jobb oldali
holtpontja elérése elétt a jobbrél jovs, fonal nélkilli felsé
hurokfogé keresztezi oz alsé hurokfogd utjat. Ez felveszi a
fonalat a hurokfogé dltal képzett fonalhdromszégén keresz-
til, A felsé hurokfogé a fonalat a tllemezen, a varrélab
lédncoldnyelvén keresztill a tihdz viszi, amely ebben az ids-
pontban megkezdi lefelé torténd mozgdsat. A ti ekdzhen
beszir az alsé hurckfogd fonaldnak hurokjdba, melyet a
felsé hurokfogé tart. Ekdzben megtériénik a tlifonal 6ssze-
lurkoléoddsa az alsé hurokfogdnak a fonal nélkilli hurck-
fogd dltal felvett fonaldval. A ti lefelé 16rténd mozgdsa
alatt mindkét hurckfogé visszatér kiinduldsi helyzetébe. Az
alsd hurokfogd bal oldali holtpontjdt (fordulépontjat) rovid-
del azelétt éri el, mielétt a ti megérkezne alsé holtponti
helyzetébe, mig a felsé hurokfogd akkor éri el holtpontjat,
amikor o ti mar megkezdte felfelé valé mozgdsat. A felsd
hurokfogd visszatérésekor az alsé hurokfogédfonal hurokja
lecsiszik a felsd hurokfogérdl, és az alsd hurokfogd hatra-
felé valé mozgédsa kézben lecsiszik errdl a tiifonalthurok, és
dsszehurkolddik az alsé hurokfogdfonallal.

16.3. Kettds lancoltéséi varrat

A birtositd varratot eldallité varrégépeknél a sregdvarrds
és a kettds ldncdltésli varrat timozgdsa szinkronban van.
Itt is a tlvel vissziik Gt a felsé fonalat a kelmén. Miutdn a
td dtszdrta o kelmét, a ti felfelé térténd mozgasakor hurok
képzddik. Ebbe a hurokba kell a hurokfogdnak beszlrnia,
omely a timozgds legmélyebb pontjén jebb oldali fordu-
Iépontjaban van és szintén fonalat vezet, hogy megtogja a
hurket. Mikézben a td felsé holtpontja és a hurokfogé bal
holtpontja felé halad, o kelmetovabbité a kelmét egy hurok-



kal tovdbbviszi. Ezt kdvetden a td ismét lesiillyed, mikdzben
a hurokfogéd jobb oldalra (X-iranyban) térténd visszahala-
dasan kivil rovid sillyedémozgdst (Y-iranyban) is végez.
Ezzel érjlk el, hogy o ti be tud szirni a hurokfogé hurok-
jaba, ill. fonalhdromszégébe. A hurokfogé tovdbbhalad job-
bra és a tifonal hurokjdt, melyet a td lefelé térténd moz-
gasakor megfogott, elengedi. A td visszamegy az alsé holt-
pontig és ekdzben réhizza az elengedett hurkot a kelmére,

16.4. Példdak

16.4.1. Szegdvarrat {hdromszalas)

A fonal feszlilésének szabalyozdsdval a szegévarrat szdmdra
ezt az Sltésfajtat kilénbdzéképpen lehet Bsszekétni:

A felsé hurokfogé fonaldt dgy fékezzitk e, hogy az alsé
hurokfogé fonaldval tértént kétés fent az drudarab vdgdsi
élén fekldjén. Az alsé hurokfogd fonaldnak a feszliltségét
tigy szabdlyozzuk be, hogy ugyanez a kdtés lefelé a vagdsi
élre legyen hizva. Ugy is lehet o fonalfesziiltséget szabd-
lyozni, hogy o tlfonal és a felsé hurokfogé fonala az alsé
hurokfogé fonala dltal a vdgdsi élig legyen behizva, amely
azutan mindkét fonallal hurkolédva o végdsi él mentén fek-
szik. A leggyakrabban az az Sltésfajta keril alkalmazdsra,
amelynél a két hurokfogé fonaldnak a kétése a vdgasi él
kézepén helyezkedik el,

16.4.2, Kettés [dncdltésii varrat

A kettds ldncéltési varrathoz a fonalfesziiltség szabdlyozd-
sat ofymédon végezziik, hogy a tifonal a kelme alsé olda-
lan ne képezzen hurkokat, és a hurokfogé fonala semmi
esetre se feklidjon feszesen a varratban. Ezdhtal a varrat
elveszti rugalmassdgdt, és oz &ltés Bsszehurkoléddsa aka-
dalyba titkdzik,

17. Varrécérna

A varrashoz normdl esetben a tiihdz és a hurokfogdhezr Nm
50/3-as pamutvarréfonalat kell haszndlni.

Ugyelni kell arra, hogy o gépen soha ne tépjiik el a fonalat,
hanem vagjuk el

18. A kelme levétele a géprél

LehetSleg tgy kell varrnunk, hogy révid ldncot képezziink az
egyes munkadarabok kézétt, melyet olléval elvagunk. A ldn-
cot soha nem szabad letépni, mert elgdrbiilnek a tik, és
megsériilhet o tilemez furata,

=3

13. abra

19. A gép lizembe helyezése

Ha valamennyi emlitett elfrds és dtmutatds {a kenés is)
pontosan figyelembe lett véve, akkor el lehet kezdeni a vor-
rast, A peddllal megemeljiik a leszorité talpat, és az anya-
got a késig tolva aldhelyezzitk, a varréldbat ismét leereszt-
jik, és kézzel Svatosan dtforgatjuk a gépet. A varrégépet
csak akkor szabad el8bb lassan, majd gyorsabban futtatni,
ha meggyézédtiink arrél, hogy a varratképzés a kivansdgnak
megfelelden térténik. Mivel a gép folyamatosan ldncol, nem
feltétleniil sztikséges futtotdskor {varrdskor) dllandéan kel-
mét tartani a varrdldb alatt. Ez azonban mégis ajdnlotos,
mert ezdltal kiméljik a kelmetovabbitdkat és a varrélabat.

20. A gép karbantartdasa (13, dbra)

A gép kinos clapossdggal t6rténd tisztitdsdra és oz eldzs-
ekben megtdrgyalt kenésre kiilénds gondot kell forditani.
Egy dllanddan lzemkész dllapotban 1évé varrdgép szamdra
ez az elsé eléfeltétel. Ezenkiviil ettél fiigg a kifogdstalan
mikédés, o hosszi élettartam és erzel egyiitt o jé varrat is.
A tisztitdst minden nap, ill. minden miszak utdn el kell vé-
gezni. Vagdszerkezettel elldtott gépeknél nagyobb a szeny-
nyezodés, mint mds gépek esetében, A felcsappanthaté bur-
kolat révén kdnnyen és gyorsan hozzdférhetiink a hurokfo-
gékhoz, kelmetovabbitokhoz és a szdlvezets elemekhez. A
tisztitast ecsettel végerziik, és tavolitsunk el minden szdlat
és szennyerddést, ami munka kézben lerakddott a gépre.
Evente egyszer lekopdsbdl szarmazé szennyezddésekts! 8s
szalmaradvanyoktal meg kell tisztitani o mdgneses szlré
radjdt, 2-es tétel, a szirdt, 1-es tétel, és o mdgneses szlirdt,
3-as tétel, a szitaval, 4-es tétel, egyltt.

Feltiing zérejek, kopogds, surlédas, a kémldablakban {feife-
dél) az olaj kimaraddsa esetén sth. ajdnlatos o gépet meg-
feleléen feliivizsgdlni. A gépen mindenféle modositast ke-
rillni kell, illetve ezek sajat veszélyre tdrténnek. Nyomaté-
kosan ovunk a szokszerltlen beavotkozdstél. Ha vdratian
nehézségek lépnek fel, készséggel adunk vdlaszt minden
kérdésre, llyen esetekben Vevészolgdlatunk is rendelkezésre
all.

21, A gép bedllitasa és javitdsa

Ha potalkatrészek beépitése céljahdl szét és ismét dssze
kell szerelni a gépet, akkor o javitdsi atmutotd szerint, vala-
mint a varratképzd elemek bedllitdsa és beigazitasa vonat-
kozasaban pedig a bedllitdsi Gtmutatd szerint kell eljdrni.

22, Kiilén Otmutatas

A varrégépmotor levegdszivd nyildsanak sz(rdjét kefe vagy
ruhadarab segitségével naponta egyszer meg kell tisztitani.
A tisztitds elhanyagoldsa a motor megkdrosodasdra, ill.
tonkremenectelére vezethet.

Figyelem!

Magatartasi Gtmutatds a varrégép veszélytelen kezeléséhez
A varrogép veszélytelen kezeléséhez szitkséges, hogy a i
cseréjekor, a varréfonal (tlifonal és hurokfogofonal) befd-
zésénél és keéscserénél levegyik a Idbat a peddlrdl, hogy
megakadalyozzuk a varrégép szdndékolatlan beinditdsét.
Ha nehézségek felmerlilése miatt egy ilyen mivelet nem
végerhetd el pillanatnyilag, és mds olyan miveleteknél, mint
o varrdgarnitira cseréje és a karbantartds, ki kell kapcsolni
oz elektromos hajtast, és a motorban tdrolt energidt o var-
rogép megdlldsaig tériénd jaratdsdval el kell haszndlni,
Varrdsndl a varrond ujjahegyeinek alapjdéban véve a var-
randd kelmén kell fekiidniiik. Ha az ujjak tdljutnak a var-
réldbon elhelyezkedd ujjterelén, sériilés veszélye dll fenn,
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Fz a kezelési Utmutatd or AMK 18 és AMK 22 sz. munkaeszkdz-

tarzslap tartalmat foglaljo magdba.
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